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1.0 Installation
1.1 Positionierung

Als erstes entnehmen Sie bitte das mitgelieferte Werkzeug aus der Nebellanze. Dieses ist im unteren Teil
der Nela fixiert.

Nach dem Auspacken wird die Nebellanze in eine Aufrechte Position gebracht und der Deckel an der
Lanzenriickseite, sowie die Schrauben an der Bodenplatte entfernt werden.
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1.2 Einrichten

Die Nebellanze sollte nun Uber der Wasserzuleitung (z.B.

TMT GmbH -
HoffeldstraBe 1

Unterflurhydrant) positioniert werden.


mailto:buero@tmt-metall.at
http://www.tmt-metall.at/

"4 TROMAYER
METALLTECHNIK

Nun kann die Nebellanze mit Hilfe von 4 Bodenankern mit dem Untergrund fixiert werden.

1.3 Verankerung

Wie die Nebellanze auf dem Boden befestigt wird, hdngt von der Beschaffenheit des Bodens ab.
Flr jeden Boden bendgtigen Sie einen anderen Bodenanker. Die nachfolgenden Asphaltdibel sind
einer der schonsten Losungen, da diese bei nicht Verwendung bodeneben versenkt sind.
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WURTH ASPHALTDUBEL

e WURTH

Mit Injektionsmaértel
WIT-PE 500

zu rbeil

mit der Auspr
Art-MNr. 0891 009

P

1. Einsatzbereiche

* W-SA A-IG kann zur Verankerung in Asphalt verwendet werden

+ Der Dikbel darf nur mit standiger Drucklast, kurzzeitiger Querlast und
mit kurzeitiger Zuglast belastet werden

*+ Geeignef zur Bef von Fahradstand,
systeme, Parkbéinke, Zaune, Absperrungen, Schildem, Hinweistafeln,

Millbehlter, B llenzaune, B llenabsich gen, ete.

e f e
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2. Vorteile

+ Schnelle und einfache Demontage (Innengewinde]

* Mit den Reduzierstiicken kinnen auch kleinere mefrische Schrauben
oder Gewindestiicke verarbeitet werden

* Die Befestigung kann durch Herausdrehen der metrischen Schraube
jederzeit wieder gelst werden

W-SA A-IG

mif Innengewinde M10, M1&

Stahl, Delta-Tene-Beschichtung
Asphaltschraubanl duziersticke
M16— M12 oder M16 = M10

Gut zu wissen:
* Injektionsmartel WIT-PE 500 nur mit Schutzbrille und Handschuhen
verarbeiien.

- Das Bohrmehl ist aus dem Bohrloch zu entfernen.
« Der Asphaltschraubanker ist nicht fiir stindige Zuglasten geeignet.

3. Eigenschaften

* Verankerung durch Verbund zwischen Injekfionsméartel WIT-PE 500,
Asphalt und Asphaltschraubanker sowie Formschluss zwischen Asphalt
und Asphaltschraubanker

* Injekfionsmartel WIT-PE 500: Pur-Epoxy Martel

* Verarbeitung ab + 5°C

* Mindesthaltbarkeit: 12 Monate

* lagerungstemperatur zwischen +5°C und +25°C

* 2-3 Hibe pro Bohrloch genigen

* Mur 2-Schneidebohrer im Asphalt verwenden

* Mittels W hraube kann nach D: ge des Anl ils das
M-Gewinde geschiitzt werden
Asphaltschraubanker Bohrlach-@ hriachtief Schraubenld Minimale Asphalt- | Schocklast | Art.-Nr. VE[5t.]
W-54 A-IG [mm] [mm] [mm] stérke [mm] [kN]
IG MI0 16 x 100 16 105 - 110 15 + Ank ildick 120 30 0901716102 |25
1G M16 22 x 100 22 105 - 110 25 + Anbauteildicke [ 120 40 0901 722102 |20
1G M6 22 x 155 22 155 - 180 25 + Ank ildick 170 80 0901722157 |20
Bezeichnung Art.-Nr. VE[St.]
haltschraubanker Reduzierstick M16 = M12 0901 700 002 25
haltschraubanker Reduzierstick M16 = M10 0901 700003 15
ZEBRA® Setzwerkzeug, Aufnahme 1/2" 6-kant SW 12, Lange = 140 mm 0715137122 1
jek griel WIT-PE 500, 385 ml 0903 480 001 1/12
b i Gt WIT-PE 500, 385 ml 0891 009 1
Reini behsr siehe Produktinto 29.1 WIT-PE 500

© MWA20201 AT = 0121

Zum Befestigen sollten 4 Bohrungen durch die freien Locher in der Grundplatte gebohrt werden

und mit Dibel und Anker fixiert werden.

2.0 Wasseranschluss

2.1 Hauptwasseranschluss
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Der Wasseranschluss ist ein %2“ Innen Gewinde, welches am einfachsten mit dem vorhandenen
Edelstahl Panzerschlauch angeschlossen wird. Mit dem Kugelhahn im inneren kann die Nebellanze
ein- und ausgeschaltet werden.

Ein Anschluss fiir den Wasserabfluss wird nicht bendtigt.

Nun ist die Nebellanze einsatzbereit. Alle inneren Komponenten sind vormontiert und
angeschlossen.

2.2 Dauerbetrieb

Als erstes schaltet man die Wasserzufuhr ab. Als nachstes entfernt
man den Deckel auf der Riickseite der Spriihlanze.

Um den Tasterbetrieb zu deaktivieren und die Nebellanze im
Dauerbetrieb betrieben zu kdnnen muss der Edelstahl-
Panzerschlauch unterhalb des Kugelhahns gel6st werden und
direkt mit dem Wasserverteiler verbunden werden. Dadurch wird
der Drucktaster umgangen.

Nun kann der Deckel wieder aufgeschraubt und die Wasserzufuhr
eingeschalten werden. Die Spriihlanze sollte nun sofort mit dem
Sprithnebel beginnen.
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3.0 Spulzeiteinstellung bei elektronisch gesteuerten Tastern
(Option)

Hierbei werden unsere Nebellanzen mit Infrarottastern und einem elektronisch gesteuerten Magnetventil
ausgestattet, dieses erlaubt eine frei wahlbare Spildauer- und Intervall Einstellung mittels Tablet (Optional
erhiltlich). Die Spuilung erfolgt hierbei, im Gegensatz zur mechanischen Variante, direkt durch die
Trinkarmatur, somit wird die komplette Wasserleitung gespiilt. Die Spannungsversorgung der Taster
erfolgt entweder per Netzanschluss oder mittels 6 Stlick AA-Batterien, welche fiir 300.000 Betatigungen
und somit flr eine ganze Saison ausgelegt sind.
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3.1 Einstellung der DIP-Schalter

Grundsatzlich sollten die DIP-Schalter nicht umgestellt werden, da sonst alle Voreinstellungen
liberschrieben werden!

Folgend finden Sie die Grundeinstellungen der DIP-Schalter:

f 60 10
3 .11 J-u..ll'ﬂ 5-®.15
W * L] A
ns 24 0 120 . 0
h 5 5
H. i J.
Intervall-Regler Ieit-Regler Maximallaufzeit-Regler
Freispll-Automatik Mindestspilldauer der 20 s voreingestellt

. Freispllautomatik
3 h voreingestellt

30 s voreingestellt

HINWEIS:

_ﬁ_l_ Generell gilt for alle Regler:
@ Gegen den Uhrzeigersinn

rum Reduzieren. Im Uhr-

reigersinn zum Erhohen.

DIP  Funktion Werkselnstellung Beschrelbung

1 | Bedienmodus ON = IR-Sensor | OFF = Taster ON Seite 9

Automatischer Wasserstopp|
: 9

4 ON = Benutzererkennung | OFF = Maximallaufzeit i SERE
Ansprechbereich IR-Sensor

) ON = berohrungslos (15 cm) | OFF = touch (1 ¢m) it SN

4 |Intelligente Freispul-Automatik ON Seite 13

5 |- OFF

6 | NachlaufzeitON=3s|OFF=1s OFF Seite 12

Detailiertere Informationen zu den WimTec Komponenten entnehmen Sie bitte der mitgelieferten
Bedienungsanleitung.
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3.2 Einstellung mittels Tablet (Option)

Nach Registrierung des Tablets konnen Sie die vorinstallierte APP ,Remote” starten und deren
Anweisungen folgen. Als Erstes muss das Infrarotmodul durch Driicken des Knopfes auf der Riickseite des
Tablets aktiviert werden. Nach driicken der Taste ,Verbindung herstellen” muss das Tablet auf H6he des
Tasters mit einem Abstand von ca. 30cm gehalten werden, um sich zu verbinden. Nach dem
Verbindungsvorgang kdnnen nun folgende Parameter eingestellt werden:

e Intelligente Freispul-Automatik
e Tagliche Sperrzeit

e Reinigungsstopp

e Maximallaufzeit

o Nachlaufzeit

e Dauerlauf

e Sensor-Reichweite

Nach Einstellung der gewtlinschten Parameter missen diese wieder in den Taster importiert werden.
Hierfiir wird nach driicken des Befehls ,Auf Armatur libertragen” das Tablet wieder auf Hohe des Tasters
positioniert, um die Anderungen einzuspielen.

Es besteht auch die Moglichkeit eine Vorlage der Einstellungen zu definieren und diese dann auf andere
Trinkbrunnen zu tbernehmen.

Eine Videoanleitung finden Sie unter folgenden Link bzw. QR-Code.

SCAN ME

https://www.wimtec.com/neuheiten/wimtec-remote-volle-kontrolle-an-allen-wasserabgabestellen
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4.0 Wartung und Reinigung

4.1 Wasserfilter

Der Wasser Feinfilter muss Gberprift und gespult werden, wenn er verschmutzt ist, mindestens
aber einmal im Monat.

Fiir den Ausbau des Filters muss der Kugelhahn unterhalb des Filters in horizontale Position
gebracht werden. Nun ist kein Wasserdruck mehr vorhanden und das Kunststoff-Schauglas kann
aufgeschraubt, der Filter entnommen, gereinigt und wieder eingebaut werden.
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4.2 NebeldUsen

Diese kénnen mit der Zeit verkalken und schlecht funktionieren oder gar funktionslos bleiben. In
diesem Fall miissen sie gereinigt oder ausgetauscht werden. Die Lebensdauer hangt von der
Wasserharte und starke der Verkalkung ab.

Wir empfehlen die Reinigung der Nebeldiisen in einem Ultraschallbad mit Entkalker, dadurch
kdnnen Sie mehrfach verwendet werden.

Der Aus- und Einbau der Nebeldiisen erfolgt mit dem beigelegten Werkzeug (Steckschlissel
SW10).
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4.3 Wartungs- und Reinigungsintervall

S
. .. Tt = | =
Bauteil Durchzufilhren | © | £ | ©
Qv | = © =
=8| §|E
o | - :
w | S| S| 8
Dichtheit Gesamtsystem Sichtkontrolle X
Panzerschlauche auf Beschadigung kontrollieren Sichtkontrolle X
Kugelhdahne Funktionsprifung X
Nebeldisen Tausch X
Wasserfilter Spulung X
Wasserfilter Tausch X
Nebellanze AulRenflache Reinigung X X

Die Wartungsintervalle kdnnen je nach Haufigkeit der Verwendung, sowie Aufstellungsort des

Trinkbrunnens und Wasserharte/Wasserqualitat variieren.
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4.4 Winterbetrieb

Die wasserflihrenden Bauteile sind nicht flir den Winterbetrieb ausgelegt und missen daher liber
die Wintermonate entweder demontiert oder griindlich entleert werden.

Fir die Entleerung muss die Wasserzuleitung vom System getrennt werden und alle Kugelhdhne in
die ,offen” Position gebracht werden. Ebenfalls muss jeweils eine Seite der Panzerschldauche
abgeschraubt werden, damit stehendes Wasser auslaufen kann. Um sicher zu gehen das
samtliches Restwasser aus dem System gelaufen ist, empfiehlt es sich die Leitung mit Druckluft
auszublasen.

Fiir die komplette Demontage der wasserfiihrenden Teile missen alle Panzerschlauche von den
Armaturen abgeschraubt und der Taster ausgebaut werden. Nun kann der gesamte
Wasserverteiler entnommen und frostsicher gelagert werden.

Der Lanzen-Mantel kann Uber die Wintersaison auf dem jeweiligen Standort bestehen bleiben und
muss bei Bedarf nicht demontiert werden.
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